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1. fermacell - Powerpanel in een notendop

De eisen waaraan moderne bouwmaterialen
moeten voldoen, worden steeds hoger:

de comforteisen nemen toe en de klant wil
snelle en kwalitatief hoogwaardige
oplossingen. fermacell biedt perfecte
cementgebonden droogbouwproducten

voor droogbouwtoepassingen.

Bij het snijden en breken van fermacell
Powerpanel komen er geen schadelijke
stoffen vrij. Er hoeven dus geen
bijzondere veiligheidsmaatregelen te

worden genomen.

Powerpanel H,0

Geschikt voor wanden en plafonds in natte ruimten met een permanente en hoge
vochtigheidsgraad. Voorbeelden hiervan zijn badkamers, wellnessruimten, douches
en andere sanitaire ruimten, sauna'’s, zwembaden en industriéle keukens.

Powerpanel Vloerelement

Vloerelementen voor onbegrensd verbouwen van natte ruimten. De elementen zijn
met name geschikt voor vloeren met hoge vochtbelasting. Vloeren met vlakke inloop
kunnen worden uitgevoerd met de speciaal ontwikkelde ‘douche-elementen’.

Powerpanel HD

Buitenwandplaten voor de afwerking van buitenwanden bij houtskeletbouw.
De platen vervullen een dragende en verstevigende functie en zijn geschikt
als ondergrond voor pleisterwerk. Op grond van hun goede brandwerende
eigenschappen kunnen ze ook worden ingezet in brandconstructies.



2. fermacell Powerpanel H 0

2.1 Productbeschrijving

fermacell Powerpanel H,0 is een
cementgebonden lichtbetonplaat met
sandwichstructuur die aan weerszijden
bekleed is met een wapening van alkali-
bestendig weefsel. De plaat biedt vele
voordelen voor wand- en plafond-
constructies die zijn blootgesteld aan

een hoge vochtbelasting.

Toepassingsgebieden
Binnentoepassingen voor wanden en
plafonds, bv.

B vochtige ruimten in de woning
(badkamer, douche;

M openbare voorzieningen
(zwembaden, sanitaire ruimten,
wellnessruimten);

B industriéle installaties (zuivelfabrie-
ken, brouwerijen, grootkeukens).

Buitentoepassingen:
M verlaagde plafonds:

M vliesgevels.

Oppervlakken

Cementgrijze kleur, aan zichtzijde
bekistingsglad zichtbeton met stempels,
rugzijde licht gegolfd of geschuurd

voor kalibrering.

Afwerking
Perfecte ondergrond voor afwerkmortel,

verflagen, tegels, pleisterwerk enz.

2.2 Bewijs van geschikt-
heid, labels, bouwfy-
sische eigenschappen

De kwaliteitseigenschappen van de
fermacell Powerpanel H,O-platen
worden doorlopend gecontroleerd door
onze eigen kwaliteitsbewakingsafdeling.
Daarnaast worden ze in het kader van
specifieke overeenkomsten
onderworpen aan een permanente
kwaliteitscontrole door officiéle materi-

aalkeuringsinstituten (externe controle).

Behalve de specifieke bepalingen van de
Europese technische goedkeuring,
worden ook de voorwaarden van de
bouwproductenrichtlijn vervuld. De
Powerpanel H,O-platen dragen de
CE-markering.

Productspecificaties

Bouwkundige
goedkeuring

ETA-07/0087

Materiaalklasse (volgens | Al
EN 13501-1)
Plaatdikte 12,5 mm

Plaatafmetingen

1000% 1250 mm
2000x 1250 mm
2600x1250 mm
3010x1250 mm "

Maattoleranties:
lengte, breedte

+1mm

Diktetolerantie +0,5mm
Volumegewicht ~ 1000 kg/m3
Vochtgehalte ~5%
Waterdampdiffusieweer- | 56
standsgetal u (volgens

EN 12572)

Warmtegeleidbaarheid | 0,173 W/(mK)
M., (volgens EN 12664)
Warmtedoorgangsweer- | 0,07 (m2K)/W
stand R, [volgens

EN 12664)

Soortelijke 1000 J/(kgK)
warmtecapaciteit ¢,

Buigtreksterkte > 6,0 N/mm?
E-modulus buiging ~5500 N/mm?2
Alkaliteit (pH-waarde) ~10

rel. lengteverandering
[volgens EN 318)

0,15 mm/m?
0,70 mm/m ¥

U Leveringstermijnen op aanvraag, maatwerk

mogelijk

?'tussen 30 % en 65 % rel. LV

Itussen 65 % en 85 % rel. LV

o/ [eco

INSTITUT

v TESTED PRODUCT
[t 1D 0609 - 13701 - 011

De Europese technische goedkeuring
ETA-07/0087 bewijst dat de Powerpanel
H,0 geschikt is als bouwplaat voor
niet-dragende scheidingswanden
binnen, als beplating van gebouw-
elementen binnen en buiten, als
ondergrond voor gevelpleisterwerk,

als ook voor verlaagde plafonds.

Bouwbiologie

Het ‘Institut fir Baubiologie Rosenheim’
(instituut voor bouwbiologie) heeft de
Powerpanel H,0-plaat en haar
productieproces getest op haar ge-
schiktheid voor een gezonde woonom-
geving en haar milieuvriendelijkheid. Op
grond van de uitstekende testresultaten
kreeg de Powerpanel H,0 het testlabel
‘Getest en aanbevolen door het IBR" .

De toekenning van het certificaat
‘Emissiearm product’ B van het
gerenommeerde eco-instituut uit
Keulen geeft aan dat Powerpanel H,0
voldoet aan de strengste eisen inzake

de volksgezondheid en het milieu.

Geluidsisolatie

De goede geluidsisolerende

kwaliteit van constructies met Power-
panel H,0 werd bevestigd door officiéle
testcertificaten. De bijbehorende
testrapporten zijn verkrijgbaar.

Brandveiligheid

Door de 100% minerale samenstelling
zijn de Powerpanel H,0-platen niet
brandbaar en voldoen ze aan de eisen
van brandklasse Al (niet brandbaar)

Algemene productvoordelen van Powerpanel H,0

hun lage gewicht.

— Geschikt voor natte ruimten H.0
Bijzonder slijtvast en waterbestendig in binnen- 2
en buitentoepassingen. Uitstekend geschikt voor

S privé- en openbare ruimten zoals zwembaden,
i wellnessruimten, keukens en badkamers.
i
i

i
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Uitermate stabiel en licht

— De Powerpanel-platen zijn gemaakt van lichtbeton
— met een glasvezelwapening. Ze zijn stabiel en
bestand tegen mechanische belasting, ondanks

Makkelijk te verwerken
De fermacell Powerpanel-platen kunnen zonder
speciaal gereedschap worden verwerkt.

volgens EN 13501-1. De vereiste

brandveiligheid voor gebouwdelen is
vastgelegd in bouwvoorschriften.

Voor de toepassing in wand- en plafond-
constructies zijn testcertificaten van
erkende Duitse en Europese testinstituten
beschikbaar die de brandveiligheid van
gebouwdelen met Powerpanel H,0

bevestigen.

Lucht- en winddichtheid

Powerpanel H,0-platen zijn lucht- en
winddicht. Achtervulde plaatnaden die
zijn uitgevoerd als lijmnaden kunnen
eveneens als lucht- en winddicht worden
beschouwd. Aansluitingen van bouw-
elementen en montageopeningen (bv.
wanddoorvoeren) moeten zorgvuldig

worden afgedicht.

Eenvoudig te bevestigen

De Powerpanel H,0-platen kunnen met schroeven,
spijkers of nieten op de draagconstructie worden
bevestigd.

Efficiénte lijmvoeg

De fermacell Voegenlijm lijmt en voegt in één keer.
Horizontale voegen kunnen zonder achtervulling
worden uitgevoerd.

Afwerking

Om een hoogwaardige afwerking van Powerpanel-
oppervlak te creéren, kan de fermacell Powerpanel
Afwerkmortel (pasteus of zakgoed) worden
gebruikt.



3. Opslag, transport,
bouwplaatsomstandigheden

3.1 Opslag en transport
van de platen

De fermacell Powerpanel H,0-platen
worden liggend verpakt en op pallets
geleverd. De platen moeten altijd hori-
zontaal op een vlakke ondergrond
worden opgeslagen. Verticale opslag
kan tot vervorming van de platen of
beschadiging van de randen leiden.
Houd bij het stapelen van de platen
rekening met het draagvermogen van
de vloer. Opslag in de buitenlucht is
mogelijk vanwege de vorst- en water-
bestendigheid van de platen. Wegens de
latere oppervlaktebehandeling moeten
de platen evenwel van een afdekking
worden voorzien en beschermd zijn
tegen vervuiling door de activiteit op de
bouwplaats. De pallets kunnen horizon-
taal worden getransporteerd met een
vorkheftruck of palletwagen.

Losse platen moeten altijd verticaal
worden gedragen. Het dragen van de
platen wordt vergemakkelijkt door
zogenaamde plaatdragers. Wanneer
deze hulpmiddelen niet beschikbaar

zijn, dient men handschoenen te dragen.

De terugname van de houten pallets
moet worden afgesproken.

3.2 Bouwplaats-
omstandigheden

Net als alle andere bouwmaterialen, zijn
ook Powerpanel H,0-platen onderhevig
aan uitzetting en krimp onder invloed
van temperatuur en vocht. Voor een
perfecte uitvoering van wanden en
plafonds in droogbouwconstructie,
moeten de volgende verwerkingsvoor-
schriften in acht worden genomen:

B De Powerpanel H,0 en afwerk-
producten moeten worden verwerkt
bij een relatieve luchtvochtigheid van
< 80%.

B Met vocht doorweekte platen mogen
pas worden verwerkt nadat ze volledig
zijn gedroogd. Beschadigde materialen
mogen niet meer worden gebruikt.

M De verlijming van de Powerpanel
H,O-platen moet om verwerkings-
technische redenen plaatsvinden bij
een relatieve luchtvochtigheid van
<80% en een omgevings- en
materiaaltemperatuur van ten minste
+5°C.

B De lijmtemperatuur moet > + 10°C
bedragen. De platen moeten zich
aangepast hebben aan het omgevings-
klimaat, dat gedurende 12 uur na het
verlijmen niet wezenlijk mag
veranderen.

Verwarming van de ruimte met
gasbranders kan door het risico op
condensvorming tot schade leiden.

Dit geldt vooral voor slecht geventileer-
de binnenruimten.

Een snelle en schoksgewijze verwarming
moet worden vermeden.

De ideale situatie is

om wanden en plafonds
te monteren in de
klimatologische
omstandigheden zoals

die zijn tijJdens gebruik.

4. Onderconstructie

41 Algemeen

Lichte scheidingswanden, voorzet-
wanden of schachtwanden, als ook
verlaagde plafonds, bestaan uit een
metalen of houten onderconstructie

en het beplatingsmateriaal. Door de
verbinding van de platen met de onder-
constructie en de aansluiting aan de
aangrenzende gebouwdelen, krijgt het
geheel de nodige stabiliteit. Afhankelijk
van de uitvoering, kunnen deze con-
structies brandwerend, vochtwerend en

warmte- of geluidsisolerend zijn.

4.2 Metalen
onderconstructie

In het beste geval worden genormali-
seerde metalen profielen (EN 14195)

van 0,6 mm plaatstaal gebruikt voor

de onderconstructie voor wanden en

plafonds.

Voor wanden worden de UW-profielen
met geschikte bevestigingsmiddelen
evenwijdig op één lijn tegen het plafond
en op de vloer bevestigd. Dit geldt ook
voor de CW-profielen die tegen de
aangrenzende gebouwdelen moeten

worden bevestigd.

B Tussenafstand van de bevestigings-
punten bedraagt horizontaal
<700 mm en verticaal < 1000 mm.

M Bij oneffen flankerende gebouwdelen
en verhoogde eisen inzake brandvei-
ligheid of geluidsisolatie, moeten de
afstanden tussen de bevestigings-
punten worden verkleind.

B Om aan de eisen inzake brandveilig-
heid en geluidsisolatie te voldoen,
moeten de aansluitingen perfect
dicht worden uitgevoerd met hiervoor
geschikte materialen. Hiervoor
kunnen bijvoorbeeld zelfklevende
dichtingen worden gebruikt.

De verticale CW-profielen worden
loodrecht in de UW-profielen geplaatst
en uitgelijnd.

B Maximale tussenafstand 600 mm.

De CW-profielen worden met enige
speling op lengte gezaagd om geringe
bouwtoleranties op te vangen.

B Ze moeten bovenaan ten minste 15
mm in het UW-profiel grijpen en
onderaan in het UW-profiel op het
profiellijf rusten. Tevens moeten de
CW-profielen minimaal 10 mm onder
de bovenste UW-bak eindigen.

Bij hogere wanden of ruimten kan een

verlenging van de verticale CW-profielen
noodzakelijk zijn. In ieder geval moet dan
de minimale overlapping volgens onder-

staande tabel worden aangehouden:

Overlappingsmaten van de verschillende
verticale CW-profielen

Profiel Overlapping
CW 50 > 500 mm
CW 75 > 750 mm

Cw 100 > 1000 mm

Bij zeer hoge eisen aan de geluids-
isolatie van de montagewand, worden
vaak wanden met dubbele profiel-
constructie gebruikt. Daarbij worden
twee metalen profielconstructies uit
CW-/UW-profielen evenwijdig aan
elkaar gemonteerd (zie hoofdstuk 8.3).

Mochten de profielconstructies bv.
vanwege leidingen verder uit elkaar
worden gemonteerd, dan moet een goede
stabiliteit worden verzekerd door middel
van aangepaste profieldoorsneden of
andere verstevigingsmaatregelen (zie
hoofdstuk 8.5).

4.3 Houten
onderconstructie

Aan houten onderconstructies worden
op grond van de toepassingsgebieden
van de Powerpanel H,0 constructies
zeer specifieke eisen gesteld.

De ontwerper dient hier rekening mee
te houden bij de materiaalkeuze en door
passende veiligheidsmaatregelen te
treffen.

De houten onderconstructie bestaat
minimaal uit massief hout/naaldhout
volgens EN 1995-1-1.



De droge en maatvaste houten regels
mogen bij montage een vochtigheid
hebben van maximaal 20 %.

Eerst worden de houten regels met
geschikte bevestigingsmiddelen
evenwijdig op één lijn tegen het plafond
en op de vloer bevestigd.
De verticale stijlen worden uitgevoerd
met behulp van ingepaste houten
staanders.
M Tussenafstand van de bevestigings-
punten bedraagt horizontaal
<700 mm en verticaal < 1000 mm.

B Maximale tussenafstand 600 mm.

4.4 Corrosie-
bescherming

Voor ruimten met verhoogde eisen
inzake corrosiebescherming, zoals
zwembaden, sauna’s, wellnessvoorzie-
ningen en grootkeukens worden bijzon-
dere eisen gesteld aan de kwaliteit van
de onderconstructie. De ontwerper

dient hier rekening mee te houden bij de

materiaalkeuze en door passende
veiligheidsmaatregelen te treffen.

Metalen onderconstructie

De betreffende belastings- en
corrosiebeschermingsklassen vindt
uin EN 13964 (zie tabel 1).

Houten onderconstructie

Om de duurzaambheid veilig te stellen,
moet in de eerste plaats gekeken
worden naar de mogelijkheden inzake
de preventieve constructieve hout-
bescherming. Deze wordt gedefinieerd
volgens DIN 68800-2 en -3. Voor de
uitvoering wordt droog, maatvast hout
met een inbouwvochtigheid van < 20%
aanbevolen, dat van nature voldoende
duurzaam is (zie tabel 1I).

Verbindingsmiddelen

fermacell Powerpanel Schroeven
voldoen aan corrosiviteitsklasse C4
volgens EN IS0 12944-2 en mogen
bijgevolg worden gebruikt voor ruimten
met een hoge vochtbelasting in

bv. wasserijen, brouwerijen, zuivel-

fabrieken of zwembaden (zie tabel III).

Bij een houten onderconstructie worden
doorgaans hechtnieten of spijkers
gebruikt als verbindingsmiddelen.

Hier wordt de corrosiebescherming
volgens DIN 1052:2004-08, paragraaf 6.3

respectievelijk eurocode 5 geregeld.

I. Uittreksel uit EN 13964 Tabel 7 - Vochtbelastingsklassen

Klasse Omstandigheden

relatieve luchtvochtigheid tot 7
tot 25°C, maar niet aan corrosi

A Gebouwdelen die algemeen zijn blootgesteld aan een schommelende

0% en een schommelende temperatuur
eve verontreinigingen.

tot 30°C, maar niet aan corrosi

B Gebouwdelen die vaak zijn blootgesteld aan een schommelende relatieve
luchtvochtigheid tot 90% en een schommelende temperatuur

eve verontreinigingen.

luchtvochtigheid van meer dan

C Gebouwdelen die zijn blootgesteld aan een omgeving met een relatieve

90% en mogelijke condensvorming.

D Nog belastender omstandigheden dan hierboven.

II. Keuze van houtsoorten waardoor bij gebruikin fu

nctie van de risicoklasse kan worden afgezien

van chemische houtbeschermingsmaatregelen. Indeling in een hogere risicoklasse sluit de lagere

klassenin. "

GKvolgens Houtsoort Opmerking

DIN 68 800-3

GK 1 Grenen Kiefer (Pinus sylvestris) Spintaandeel < 10%
GK 2 Grenen Kiefer (Pinus sylvestris) Zonder spint

Lariks (Larix decidua)
Douglas (Pseudotsuga menziesii)

Zonder spint
Zonder spint

GK3 Western Red Cedar (Thuja plicata) ?
Eik (Quercus robur)

Zonder spint
Zonder spint

GK 4 Teak (Tectonas grandis)
Afzelia (Afzelia bipindensis)

Zonder spint
Zonder spint

"Volgens: Schulze, H.: Commentaar bij DIN 68 800-2 - Definitieve versie 9/96
?'Niet geschikt voor dragende/verstijvende gebouwdelen volgens DIN 1052

III. Uittreksel uit EN 1ISO 12944-2 Tabel 1 - Corrosiviteitsklassen voor atmosferische

omgevingsomstandigheden en voorbeelden van typische omgevingen

Klasse Voorbeelden van typische omgevingen in een

gematigd klimaat

C1 - onbeduidend Verwarmde gebouwen met neu

trale atmosfeer, bv. kantoren, winkels, scholen,

hotels

C2 -gering Onverwarmde gebouwen waar condensatie kann voorkomen, bv. magazijnen,
sporthallen

C3 - matig Productieruimten met hoge vochtigheid en einige luchtverontreiniging, bv.
installaties voor productie van voedingsmiddelen, wasserijen, brouwerijen,
zuivelfabrieken

C4 - sterk Chemische installaties, zwembaden, boothuizen aan zeewater

4.5 Inbouwen van deurkozijn

Voor de bevestiging van deurkozijnen in
Powerpanel H,0 montagewanden
komen verschillende bevestigings-
methoden in aanmerking. Afhankelijk
van de hoogte van de ruimte (wand), de
deurbreedte, het gewicht van het
deurblad inclusief het beslag e.d.,
moeten de deurkozijnen als volgt

worden uitgevoerd:

Deurkozijn rechtstreeks tegen de

verticale CW-profielen bevestigen bij:

M snelbouwkozijnen, houten kozijnen,
omlopende kozijnen met lichte
deurbladen < 25 kg (incl. beslag);

B deurbreedte < 885 mm;

B hoogte van de ruimte (wand)
<2,60m.

Deurkozijn tegen 2 mm dikke

U-verstijvingsprofielen bevestigen bij:

B deurkozijnen met zware deurbladen
> 25 kg (incl. beslag);

M deurbreedte > 885 mm;

B hoogte van de ruimte (wand)
>2,60m.

De praktische oplossing hiervoor is het
inbouwen van 2 mm dikke UA verstijvings-
profielen. De sleufgaten in het lijf van de
UA-profielen in combinatie met de
aansluithoeken maken het mogelijk een
beperkte plafonddoorbuiging op te
vangen en geringe toleranties in de
hoogte van de ruimte te compenseren.
M Indien een 2 mm dik UA-profiel niet
volstaat op basis van een statische
berekening, moeten speciaal
gedimensioneerde profielen worden
voorzien als verstijving.

1 UW-profiel
2 CW-profiel
<625 <625 <625 3 CW- of U-verstijvingsprofiel
| | 3a U-verstijvingsprofiel
1
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Inbouwschema van het kozijn met onderconstructie

(maten in mm)

Hl Verticaal verstijvende profielen

moeten altijd over de volle hoogte van
de wand (ruimte] worden aangebracht
en met hoeken of lippen door de
bovenste en onderste UW-profielen
rechtstreeks tegen de ruwbouw
worden bevestigd.

Boven de deuropening wordt zowel
bij gebruik van CW- als UA-profielen
een UW-wandprofiel ingebouwd als
bovendorpel.

In dit bovendorpelprofiel worden

met een maximale tussenafstand
van 600 mm verticale CW-profielen
geplaatst (zonder mechanische
bevestiging). Deze zorgen ervoor dat
de plaatnaden niet op de deurstijl
vallen maar boven de bovendorpel
kunnen worden geplaatst.

o

U-aansluithoek
UD-dwarsprofiel
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Bevestigingslip
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0. /agen en beplaten

5.1 Zagen

De fermacell Powerpanel H,0-platen
worden gezaagd met een klassieke
handcirkelzaag met geleiderail en
afzuigsysteem, bij voorkeur uitgevoerd
als invalzaag. Voor een scherpe en
maatnauwkeurige snede wordt het
gebruik van een zaagblad met diamant-
schijf aanbevolen. De stofproductie
wordt verminderd door het gebruik van
zaagbladen met een klein aantal tanden
bij een laag toerental. Ronde vormen en
aanpassingen kunnen worden gezaagd
met een decoupeerzaag of dozenboor.
Ook hiervoor worden best werktuigen
met hardmetalen tanden gebruikt.

5.2 Beplating

Wanden

Naargelang de eisen (bv. geluidsisolatie
of brandbeveiliging) kunnen wand-
constructies met één of meer lagen
worden bekleed. Zelfs tegels kunnen
op Powerpanel H,0-wanden of voorzet-
wanden met éénlaagse beplating
worden aangebracht zonder dat de
afstand tussen de staanders moet

worden verkleind.

De één- of meerlaagse beplating van
elke wandzijde met Powerpanel
H,O-platen, kan naargelang de akoestiek
of brandveiligheidseisen op niet-dragende
scheidingswanden plaatsvinden. Ook
combinaties van Powerpanel H,0 en
fermacell Gipsvezelplaten zijn mogelijk
(zie Constructieoverzicht).

B Bij het monteren van de platen
dient men erop te letten dat beide
plaatkanten naast elkaar op de
onderconstructie liggen.

M Bij een meerlaagse beplating moet
een voegverschuiving van ten minste
200 mm worden aangehouden tussen
de verschillende plaatlagen.

B Gewoonlijk worden de platen van de
verschillende lagen daarvoor telkens
één rastermaat (600 mm) opgeschoven
en op de onderconstructie bevestigd.

Powerpanel H,0-platen worden door-
gaans verticaal op de onderconstructie
gemonteerd. Het verdient aanbeveling
platen te gebruiken die zo hoog zijn als
de ruimte. Horizontale dwarsvoegen
moeten zo mogelijk worden vermeden
(zie hoofdstuk 7.1 - Horizontale voegen).
Indien deze in de praktijk evenwel niet te
vermijden zijn, moeten ze ten minste
400 mm verspringen. Kruisvoegen zijn
niet toegelaten.

Plafonds
Plafonds worden bekleed volgens

dezelfde instructies als de wanden.

Nadere informatie over
de beplating vindt u in

hoofdstuk 8 - Montage-
processen.

5.3 Beplatingsschema
met glaspartijen,
raam- of
deuropeningen

Bij raam- of deuropeningen zijn er twee
uitvoeringsmogelijkheden. Om mogelijke
spanningsscheuren te vermijden ter
hoogte van plaatvoegen bij openingen in
de wandvlakken (geldt ook voor
openingen in plafonds en dakhellingen),
moet bijzondere aandacht worden
besteed aan dit punt. Hiernaast vindt u
een beschrijving van de twee mogelijke
uitvoeringen.

Bij statisch zwaar belaste deuren, bv. bij
een zeer hoge ruimte of erg grote en
zware deurbladen, moet ter hoogte van
de deurelementen gezorgd worden voor
een voldoende zwaar bemeten onder-
constructie (zie hoofdstuk 4.5 - Inbouwen

van deurkozijn).

Uitvoering met horizontale
beplatingsvoeg

Bij deuropeningen wordt de plaat boven
de opening (bij raamopeningen boven en
onder] links en rechts ten minste één
veld (> 200 mm)] verder doorgetrokken

naar de volgende staander.

Uitvoering met plaatuitspringing

In variant A laat men de voegen zodanig
vlaggen dat de voeg ten minste 200 mm
verspringt. Achter de plaatvoegen een
houten stijl of een CW-profiel

aanbrengen.

Bij variant B kan men het extra profiel
of vulhout achterwege laten wanneer
men de plaat B8 slechts een halve
profielbreedte laat uitspringen.

B Monteer de beplating van de boven-
dorpel B4, waarbij de maximale
hartafstand van de onderconstructie
van 600 mm moet worden
aangehouden.

B Plaat 8 eveneens een halve
profielbreedte laten uitspringen en

monteren.

Beplatingsschema en montagevolgorde tot

Deuropening bij horizontale beplatingsvoeg

m
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Raamopening bij horizontale beplatingsvoeg

5.4 Bijzondere kenmerken

Aanbevelingen voor wanden

B Door Powerpanel H,0-platen te
gebruiken die even hoog zijn als de
ruimte zelf, kan het aantal voegen
aanzienlijk worden beperkt.

M De uitvoering verloopt snel en
buitengewoon kostenefficiént.

B Let wel op het gewicht van de platen
bij grotere beplatingshoogten.
Verwerking met twee personen.

Aanbevelingen voor plafonds en daken
Voor plafonds en daken dient men
het plaatformaat 1000 mmx= 1200 mm

te gebruiken.

Voordelen van deze afmetingen

B Handig formaat om boven het
hoofd te werken.

B Betrouwbare uitvoering van de

lijmvoegen vanwege de geringere
randlengte.

B Plaatformaat past ook bij de
maximale hart-op-hartmaat van de

onderconstructie: 500 mm.

Deuropening met plaatuitspringing (variant A)

Raamopening metplaatuitspringing (variant A)



6. Bevestiging

6.1 Bevestiging
met schroeven

Metalen onderconstructie

De bevestiging van de beplating op

de metalen profielen gebeurt met
fermacell Powerpanel H,0 Schroeven.
De kopvorm is speciaal op de
Powerpanel H,0-plaat afgestemnd zodat
de schroefkop optimaal in de plaat
verzinkt. Andere schroeven zijn niet
geschikt. Er zijn drie verschillende
schroefmaten beschikbaar die dankzij
een speciale coating voldoen aan de
corrosiviteitsklasse C4. Daardoor
kunnen zij volgens EN IS0 12944-2

ook worden gebruikt in ruimten met
een zeer hoge vochtbelasting, zoals
wasserijen, brouwerijen, zuivelfabrieken

of zwembaden.

Verticale voegen tussen de CW-profielen
zijn niet toegelaten. Bij een meerlaagse
beplating moeten de naden van de
buitenste laag ten minste 200 mm
verspringen. De platen worden zonder
voor te boren in de verticale CW-profielen
bevestigd.
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Randafstanden

Bij gebruik van schroeven, hechtnieten of
spijkers moet een voldoende grote minimum-
afstand van > 15 mm of > 30 mm tot de plaat-

rand worden bewaard.

Voor constructies met éénlaagse bepla-
ting worden Powerpanel H,0 Schroeven
3,9x35 mm gebruikt.

Bij een tweelaagse uitvoering wordt de
tweede laag met 50 mm lange Powerpanel
H,0 Schroeven in de onderconstructie
bevestigd.

Voor het schroefwerk gebruikt men best
een elektrische boorschroefmachine
(vermogen ca. 500 W, nominaal toeren-
tal 4000 t/min.) of een schroefopzetstuk
op een gewone boormachine. Voor een
goede schroefgeleiding, met name bij
50 mm lange schroeven, verdient het
aanbeveling hoogwaardige bits [PH2) te
gebruiken. Bij gebruik van dikkere
profielen met een materiaaldikte > 1 mm
of UA-profielen, moeten Powerpanel
H,Q0 Schroeven met een boorpunt
(3,9x40 mm BS) worden gebruikt.

Houten onderconstructie

Op een houten onderconstructie worden
de platen rondom [staander, dorpel,
gording) bevestigd met de 35 mm lange
(één laag) of 50 mm lange Powerpanel
H,0 Schroeven. Voor de beplating van
plafonds gelden dezelfde instructies als

voor wanden.

6.2 Bevestiging met
hechtnieten of spijkers

Voor de bevestiging van de Powerpanel
H,0-platen op een houten onder-
constructie kan gebruik worden
gemaakt van hechtnieten of spijkers.
Deze bevestigingstechniek is eenvoudig,
snel en zeer goedkoop. De bevestigings-
middelen worden met geschikt
gereedschap ingedreven. Verzinkte en
geharste hechtnieten moeten een
draaddiameter hebben van > 1,5 mm en
een rugbreedte van ten minste 10 mm.
De minimale inslagdiepte in het hout
bedraagt 25 mm.

De lengte van de hechtniet is afhankelijk
van de plaatdikte en kan worden bepaald
aan de hand van de tabel op bladzijde
13. Spijkers moeten een diameter d van
2-3 mm hebben. De inslagdiepte is 8 d

met een minimum van 22 mm.

De hechtnieten of spijkers moeten
maximaal 1 mm verzonken of gelijk-
liggend met het oppervlak worden
ingedreven. Het wapeningsweefsel

in de deklaag van de plaat mag niet
beschadigd worden.

Wij raden aan een werktuig met inslag-
begrenzer te gebruiker.

6.3 Afstandenvande
bevestigingsmiddelen

De maximale tussenafstanden van de
bevestigingsmiddelen bedragen bij een
hele plaatlaag:

Wand

B schroeven < 250 mm;
B hechtnieten < 200 mm;
M spijkers <200 mm.

Plafond

B schroeven < 200 mm;
B hechtnieten < 150 mm;
B spijkers < 150 mm.

Bij Powerpanel wandconstructies met
een tweelaagse beplating mag de
maximale hartafstand van de bevesti-
gingsmiddelen van de eerste/onderste
laag worden vergroot tot 400 mm.

6.4 Meerlaagse
plaatbevestiging

Bij meerlaagse wand- of plafond-
constructies worden altijd alle
beplatingslagen in de onderconstructie

(metaal/hout) vastgezet.

Dit geldt ook voor gemengde constructies
uit fermacell Gipsvezelplaten voor de
eerste en fermacell Powerpanel H,0-
platen voor de tweede beplatingslaag.
Bevestiging van de Powerpanel H,0-
plaat in de gipsvezelplaat alleen is niet
toegestaan.

De vereiste corrosie-

beschermingsklasse

moet reeds tijdens de
ontwerp- of aanbestedings-
fase in aanmerking
worden genomen.

Afstand/verbruik van bevestigingsmiddelen bij wandconstructies met Powerpanel H,0 per m? scheidingswand

Plaatdikte / opbouw

Onderconstructie

Powerpanel H,0 Schroeven *

Hechtnieten / Spijkers / nagels ™

Lengte Afstand Verbruik Lengte Afstand Verbruik
[mm] [mm] [st./m2] [mm] [mm] [st./m?]
Metaal, éénlaags
12,5 mm CW (0,6 mm) 35 250 20 - - -
12,5 mm UA (2 mm) 40 BP 250 20 - - -
Metaal, tweelaags (2° laag in de onderconstructie geschroefd)
1¢ laag: 12,5 mm gipsvezel CW (0,6 mm) 35 400 12 - - -
1¢laag: 12,5 mm CW (0,6 mm) 35 400 12 - - -
2¢laag: 12,5 mm CW (0,6 mm) 50 250 20 - - -
1¢laag: 12,5 mm UA (2 mm) 40 BP 400 12 - - -
2¢laag: 12,5 mm UA (2 mm) 40 BP 250 20 = = =
Hout, éénlaags *** Hechtnieten (spijkers / nagels)
1¢ laag: 12,5 mm > 40x60 mm 35 250 20 38 (35) |2oo |24
Hout, tweelaags / 2¢ laag in de onderconstructie *** Hechtnieten (spijkers / nagels)
1¢ laag: 12,5 mm gipsvezel > 40x60 mm 35 400 12 38 (35) 400 12
1¢laag: 12,5 mm > 40x60 mm 35 400 12 38(35) 400 12
2¢laag: 12,5 mm > 40x60 mm 50 250 20 50 (47) 200 24

BP: met boorpunt

*  Corrosiebescherming: alle drie de soorten schroeven voldoen aan corrosiviteitsklasse C4 en mogen bijgevolg volgens EN ISO 12944-2 worden gebruikt voor
ruimten met een hoge vochtbelasting, zoals wasserijen, brouwerijen, zuivelfabrieken of zwembaden. Aangetoond door proef met zout sproeinevel en constant

klimaat met condenswater volgens EN ISO 12944-6.
Rekening houden met corrosiebescherming volgens vochtbelasting.

* ok

*** De bevestigingsmiddelen mogen niet door de onderconstructie dringen.




Afstand/verbruik van bevestigingsmiddelen bij plafondconstructies met Powerpanel H,0 per m? plafondoppervlakte

Plaatdikte / opbouw Onderconstructie

Powerpanel H,0 Schroeven *

Lengte

Afstand

Verbruik

Hechtnieten / Spijkers / nagels **

Lengte [mm] Afstand

Verbruik

Metaal, éénlaags

[mm]

[mm]

[st./m2]

[mm]

[st./m?]

12,5 mm CW (0,6 mm) 35 200 19 - - -
Metaal, tweelaags (2¢ laag in de onderconstructie geschroefd)

1¢laag: 12,5 mm gipsvezel CW (0,6 mm]) 35 200 19 - - -
1¢laag: 12,5 mm CW (0,6 mm) 35 200 19 - - -
2¢laag: 12,5 mm CW (0,6 mm) 50 200 19 - - -
Hout, éénlaags *** Hechtnieten (spijkers / nagels)

1¢laag: 12,5 mm > 48x24 mm 35 200 19 38(35) 150 23
Hout, tweelaags / 2¢ laag in de onderconstructie *** Hechtnieten (spijkers / nagels)

1¢laag: 12,5 mm gipsvezel > 48x24 mm 35 200 19 38(35) 150 23
1¢laag: 12,5 mm > 48x24 mm 35 200 19 38(35) 150 23
2¢laag: 12,5 mm > 48x24 mm 50 200 19 50 (47) 150 23

*  Corrosiebescherming: alle drie de soorten schroeven voldoen aan corrosiviteitsklasse C4 en mogen bijgevolg volgens EN ISO 12944-2 worden gebruikt voor
ruimten met een hoge vochtbelasting, zoals wasserijen, brouwerijen, zuivelfabrieken of zwembaden. Aangetoond door proef met zout sproeinevel en constant

klimaat met condenswater volgens EN 1SO 12944-6.

Kk

Rekening houden met corrosiebescherming volgens vochtbelasting.
*** De bevestigingsmiddelen mogen niet door de onderconstructie dringen.

/. Ultvoering van voegen

7.1 Standaard voegtechnieken

Voor de verbinding van de Powerpanel
H,0-platen wordt de lijmvoegtechniek
toegepast. Om de noodzakelijke kracht-
gesloten voegverbinding te verkrijgen,
worden de platen op de kopse zijden
verlijmd met fermacell Voegenlijm
(verkrijgbaar in kokers van 310 ml of
worsten van 580 ml). Deze lijm is ook
geschikt voor de voegverbinding in
vochtige ruimten met belastingsklassen
AO en A of C (volgens ZDB-informatie-
blad ‘Samengestelde afdichtingen’,
01/2010). Zie tabel 1 pagina 31.

Het verbruik bedraagt 20 ml per meter
plaatvoeg. Voor de lijmvoegen moeten
bij voorkeur de in de fabriek vervaardig-
de plaatranden worden gebruikt. De
randen van de tijdens de montage
gezaagde H,0-platen moeten perfect

recht en mooi gaaf zijn.

Tijdens de uitvoering van de lijmvoeg
moet er met name op worden toegezien
dat de plaatranden vrij zijn van stof. De
lijmrups wordt midden op de plaatrand
aangebracht en niet op de ondercon-

structie.

Het is belangrijk dat bij het samendruk-
ken van de beide plaatranden de lijm de
voeg volledig vult (de lijm vloeit uit de
voeg). De maximale voegbreedte mag
niet breder zijn dan 1 mm.

Om een goede voegverbinding te ver-
krijgen, is een minimale lijmdikte van
0,5 mm benodigd (om geheel tegen

elkaar aandrukken te voorkomen).

De maximale voegbreedte

mag niet breder zijn

dan 1 mm.

Afhankelijk van de omgevingstempera-
tuur en de luchtvochtigheid is de lijm na
ca. 12-36 uur bij een omgevingstempe-
ratuur van 15 tot 25°C uitgehard. Daar-
na wordt de overtollige lijm volledig
afgestoken. Dit kan bijvoorbeeld worden
gedaan met het fermacell Lijmafsteek-
mes, een plamuurmes of een brede

steekbeitel.

Horizontale voegen

Horizontale voegen kunnen de stabiliteit

van vrijstaande droogbouwconstructies,

zoals niet-dragende montagewanden,
voorzetwanden en schachtwanden
verzwakken. Om geen extra kosten te
veroorzaken, moeten deze zo mogelijk
worden vermeden of beperkt en kunnen
er platen worden gebruikt die de volle-
dige hoogte van de ruimte bedekken.

Indien horizontale voegen echter

onvermijdelijk zijn, dient men als volgt

te werk te gaan:

M Bij wanden met een éénlaagse
beplating aan elke zijde, moeten de
horizontale voegen bij voorkeur in het
bovenste deel van de wand worden
geplaatst, waarbij de voegen als
lijmvoegen worden uitgevoerd.
Daarbij moet een voegverspringing
(binnen plaatoppervlak) van tenminste
400 mm worden aangehouden.

Kruisvoegen zijn niet toegelaten.

M Bij een twee- of meerlaagse beplating
van elke wandzijde, mogen de onder-
ste beplatingslagen met stuiknaden
zonder lijm worden uitgevoerd,
ongeacht de bouwfysische eisen.
Alleen de buitenste bekledingslaag
moet worden verlijmd, met een
voegverspringing (tussen 2 plaatlagen)

van ten minste 200 mm.

Achteraf gesloten lijmvoeg

De fermacell Voegenlijm of Voegenlijm
greenline is niet geschikt om voegen
achteraf te vullen / verlijmen. Om sterke
voegen te garanderen op plaatsen waar
deze niet meteen kunnen worden
uitgevoerd, bv. bij gebogen fermacell
Powerpanel H,0-platen, wordt het
gebruik van een geschikt tweecompo-
nentenlijmsysteem aanbevolen voor een
voegbreedte van 3-8 mm. Dankzij deze
verlijming wordt een krachtgesloten
verbinding gewaarborgd op de kopse
randen van de platen. Deze voegtech-
niek is niet geschikt voor constructies

waarvoor brandveiligheidseisen gelden.



De zuivere en stofvrije voegen worden
gelijkmatig en volledig met lijm gevuld.
Hierbij moeten de gedetailleerde
verwerkingsinstructies van de betref-
fende lijmfabrikant nauwkeurig worden
nageleefd (weersomstandigheden,
uithardingstijd enz.). Overtollige lijm
moet onmiddellijk na de verlijming
worden verwijderd. Na uitharding is

het een hele klus om de lijm nog te

verwijderen.

De fermacell medewerker adviseert

u graag over geschikte lijmsystemen.

Verlijming van Powerpanel H,0

met gipsvezelplaten

Wanneer de bouwsituatie dit vereist,
kan de fermacell Powerpanel H,0 door
middel van een lijmvoeg krachtgesloten
worden verbonden met een fermacell

Gipsvezelplaat van 12,5 mm dik.

Hierbij dienen de volgende randvoor-

waarden in acht te worden genomen:

M Uitvoering enkel geschikt voor
wanden;

B Maximale wandlengte < 8 m, bij een
wandlengte > 8 m moeten dilatatie-
voegen worden voorzien;

B Gebruik van verdiepinghoge platen;

B Maximaal één materiaalverandering
per wand toegelaten tussen
fermacell Powerpanel H,0 en
fermacell Gipsvezelplaat;

M Voor het overige zijn de plaatgebonden
voorgeschreven verwerkingsrichtlijnen

van toepassing.

Mogelijke inbouwsituaties:

B Douchecel in een huishoudelijke
natte ruimte (belastingsklasse AQ
volgens ZDB-informatieblad).

7.2 Alternatieve

voegtechnieken

Voegtechniek met zichtbare
plaatnaden
Wanneer er geen visuele eisen worden
gesteld aan de wandoppervlakte,
kan verwerking van de Powerpanel
H,0-platen ook zonder lijmvoegtechniek
plaatsvinden. Uitvoering met zichtbare
plaatnaden:
B Open plaatnaden (voegbreedte
< 10 mm) met passende achtervulling
(bv. strook 50 mm Powerpanel H,0)
en extra afwerking van de
plaatranden;
M Plaatnaden stotend uitgevoerd
en eventueel licht afgekante
plaatranden.

Bij zichtbare schroefmontage wordt
aanbevolen de platen voor te boren.
Hierbij kunnen geschikte schroeven met
conische kop, lenskop of platverzonken
kop worden gebruikt. Bij de uitvoering
met open plaatvoegen is het vanuit
visueel oogpunt aanbevolen niet alleen de
zichtbare plaatoppervlakte maar ook de
plaatranden af te werken. Aanwijzingen
voor een rechtstreekse geschilderde
afwerking vindt u in paragraaf 12.8.

Afsteken

Voegtechniek met stuiknaden en
wapeningsweefsel

Behalve met de hiervoor genoemde
voegtechniek kunnen fermacell
Powerpanel H,0-platen ook zonder
lijmvoeg worden verwerkt, mits een
wapeningsweefsel wordt aangebracht.
Deze oppervlakken zijn geschikt als
ondergrond voor pleisterwerk, verf en
behang (variant 1: wand en plafond] of
tegels (variant 2: wand).

Bij een meerlaagse beplating gelden de
beschreven oppervlaktetechnieken voor

de buitenste, zichtbare plaatlaag.

De onderste lagen worden uitgevoerd
als stotend.

Randvoorwaarden:

 Alle fermacell Powerpanel H,0-platen
worden in principe uitgevoerd met
stuiknaden (voegbreedte < 1 mmj;

B Plaatformaat voor plafonds
maximaal 1000 mmx 1200 mm;

B Plaatformaat voor wanden:
onbegrensd;

B Maximale wand- en plafondlengte
< 8,00 m, bij een lengte > 8,00 m
moeten dilatatievoegen worden
voorzien;

M Plaatnaden in het sterk belaste
onderste deel van de wand moeten
worden vermeden;

M Alle andere randvoorwaarden
stemmen overeen met de uitvoeringen
in deze verwerkingshandleiding
(verbindingsmiddelen, onder-
constructie, voegverspringing, enz.).
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Achteraf verlijmen

Opmerking:
Het is niet toegelaten lijmvoegen en
stuiknaden door elkaar toe te passenin

een en dezelfde oppervlakte.

Variant 1:

Geschikt voor oppervlakteafwerking van

wanden en plafonds met pleisterwerk,

verflagen en behang.

B Volvlaks opbrengen van fermacell
Powerpanel Afwerkmortel (pasteus)
met een tandspatel (8 of 10 tanden).

B Het fermacell Powerpanel HD
Wapeningsweefsel volvlaks en vrij van
plooien aanbrengen met voldoende
overlapping van de banen (> 100 mm]
door deze gelijkmatig aan te drukken.

B Het HD Wapeningsweefsel moet zich
in het buitenste derde van de
wapeningslaag bevinden.

M De laagdikte van de gewapende
afwerkmortel bedraagt minimaal
4 mm.

Variant 1:

met fermacell Powerpanel Afwerkmortel

(pasteus)

fermacell Powerpanel H,0

fermacell Powerpanel
Afwerkmortel (pasteus)
Aanbrengen met tandspatel

fermacell Wapeningsweefsel
Overlapping > 100 mm

fermacell Powerpanel Afwerkmortel

(pasteus] (afwerking)

Gewenste oppervlaktebekleding ——

B De uithardingstijd van de fermacell

Powerpanel Afwerkmortel (pasteus)
bedraagt ca. 1 dag per mm laagdikte
(bij 20°C /50% RV]

B Afwerking met fermacell Power-
panel Afwerkmortel (pasteus)
naar gelang de gewenste kwaliteit
(zie hoofdstuk 12).

B Gewenste oppervlakteafwerking

volgens advies van leveranciers.

Variant 2:

Geschikt voor wandbetegeling.

M Volledige oppervlakte behandelen
met een grondlaag, bijvoorbeeld met
fermacell Diepgrond.

M Volvlaks opbrengen van een
geschikte kunststofveredelde
cementpoederlijm (‘flexibele Lijm’],
bv. fermacell Flexibele tegellijm met
een tandspatel (8 of 10 tanden).

B Het fermacell Powerpanel HD
Wapeningsweefsel volvlaks en
vrij van plooien aanbrengen met
voldoende overlapping van de banen
(> 100 mm)] door deze gelijkmatig aan
te drukken.

B Het HD Wapeningsweefsel moet
zich in het buitenste derde van de
wapeningslaag bevinden.

M De laagdikte van de gewapende
tegellijm bedraagt minimaal 4 mm.

B Het tegelwerk kan beginnen na
volledige uitharding van de wape-
ningslaag, let op de aanwijzingen
van de fabrikant (meestal 24 uur bij
20°C/50% RV).

M Eventueel een passend afdichtings-

systeem aanbrengen.

Variant 2:
met fermacell Flexibele tegellijm

fermacell Powerpanel H,0
fermacell Voorstrijkmiddel

fermacell Flexibele tegellijm
Aanbrengen met tandspatel

fermacell Wapeningsweefsel
Overlapping > 100 mm

fermacell Flexibele tegellijm
Aanbrengen met tandspatel

Tegels



7.3 Dilatatievoegen (doorgaande onderbreking van de constructie)

In Powerpanel H,0-constructies moeten
altijd dilatatievoegen worden voorzien
op de plaatsen waar ook in het gebouw
(ruwbouw] dilatatievoegen aanwezig
zijn. Ze moeten ook dezelfde beweging
toelaten. Daarbij dient men erop te
letten dat zowel de beplating van
Powerpanel H,0-platen als de onder-
constructie onderbroken wordt.

Houten onderconstructie
Onderbreking van de beplating: vanwege
het variabele krimpgedrag van houten
onderconstructies en fermacell
Powerpanel H,0 beplatingen bij een
veranderende luchtvochtigheid, moet in
de beplating maximaal om de 8,00 m
een onderbreking worden voorzien
(open plaatvoeg, niet verlijmd). Deze
onderbreking moet in het ideale geval
op een onzichtbare plaats worden
voorzien, bv. achter de aansluiting van

een dwarswand.

Metalen onderconstructie

Door veranderingen in de luchtvochtig-
heid kunnen er uitzet- en krimpbewe-
gingen ontstaan in de Powerpanel H,0
beplating. Daarom moeten bij deze
constructies maximaal om de 8,00 m
dilatatievoegen worden voorzien.

Bovendien moeten bij een verhoogde
thermische belasting van de onder-
constructie (bv. bij gebruik van
inbouwlampen in het plafond of bij
koel- of verwarmingsplafonds)
eventuele lengteveranderingen

worden opgevangen door constructieve
maatregelen (bv. onderbreking van de
metalen profielen).

Voor de constructie en uitvoering van de
dilatatie- en uitzetvoegen van montage-
wanden met één- en tweelaagse
beplating, verwijzen wij naar de details
in hoofdstuk 9. Houd hierbij rekening
met de maatregelen om de vereiste
akoestische en brandveiligheidseigen-
schappen te garanderen.

Powerpanel H,0-montagewanden met dilatatievoegen
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fermacell Powerpanel H,0-montagewand,
dilatatievoeg met extra profiel (geen brandeis)

fermacell Powerpanel H,0-montagewand met tweelaagse beplating, dilatatievoeg met plaatstroken

8. Montageprocessen bij wandconstructies

8.1 Enkelvoudige staanderwanden, éénlaagse beplating

De 12,5 mm dikke fermacell Powerpanel
H,O-plaat wordt op een onderconstructie
gemonteerd met een hartafstand van
maximaal 600 mm. De platen moeten
ca. 10 mm korter dan de hoogte van de

ruimte worden gezaagd.

Eerste plaat

B Bevestig de eerste plaat met Power-
panel H,0-Schroeven 3,9x35 mm
tegen de open profielzijde van het
verticale CW-profiel tussenafstanden
volgens paragraaf 6.3 (schroef de
plaat niet vast in het UW-profiel].

B Met de kitspuit wordt een vlakke

streng fermacell Voegenlijm aan-
gebracht op de verticale plaatrand.

Opstellen van een Powerpanel H,0-montagewand

geisoleerde holle ruimte, uitgevoerd als enkelvoudige L . I Bleteniheiier [Fmml

Powerpanel H,0-montagewand zonder en met

profielwand met éénlaagse beplating

Volgende platen

B Aan één kant ondervullen, zodat de
plaatranden bovenaan tegen elkaar
stoten.

B Naar beneden toe ontstaat er een
wigvormige spleet van 10-15 mm
tussen beide platen.

H Bevestig de H,0-plaat ca. 80 mm
onder de bovenrand met een Power-
panel H,0-Schroef op het verticale
CW-profiel.

M Door de ondervulling op de vloer te
verwijderen, drukt de plaat zich door
zijn eigen gewicht tegen de eerste.
Hierbij wordt de lijm samengeperst
zodat de voeg gesloten wordt.

De plaat wordt dan gelijkmatig van
boven naar beneden vastgeschroefd.
Indien nodig legt u de noodzakelijke
leidingen aan in de holle wandruimte
en eventueel vult u de holte op met
isolatiemateriaal (bouwfysische
kenmerken in acht nemen].

De tweede wandzijde moet worden
bekleed zoals hiernaast beschreven.
De platen kunnen ook met behulp van
een platenheffer worden gemonteerd.
Bij deze montagetechniek dient men
erop toe te zien dat de Powerpanel
H,O-platen voldoende aandrukkracht
uitoefenen op de voegenlijm.

In dit geval gebeurt de bevestiging
vanuit het midden.

Ondervulling
aan één kant
[mm]
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Bij houten profielconstructies gelden de
aanwijzingen van hoofdstuk 8.8 en 8.9.

Schroef de plaat alleen
vast tegen de verticale

CW-profielen, niet

tegen de horizontale
UW-profielen.

8.2 Enkelvoudige
staanderwanden,

meerlaagse beplating

De meerlaagse beplating met Powerpanel
H,O-platen gebeurt over het algemeen
zoals beschreven in paragraaf 8.1.

Eerste of onderste beplatingslaag
M Breedte 1200 mm,
wandhoogte min. 10 mm.

Powerpanel H,0-montagewand zonder en met
geisoleerde holle ruimte, uitgevoerd als enkelvou-
dige staanderwand met tweelaagse beplating.
Beide beplatingslagen vastgeschroefd

in de verticale profielen.

B Plaat stotend monteren, zonder
verlijming (geldt ook voor brand-
werende en geluidsisolerende
constructies).

W Bevestiging in de onderconstructie
met Powerpanel H,0-Schroeven
3,9%x35 mm, tussenafstand volgens
paragraaf 6.3.

Tweede of buitenste beplatingslaag

M Breedte 1200 mm, bij voorkeur
wandhoogte min. 10 mm.

B Plaat met lijmvoeg monteren zoals in
hoofdstuk 7.

B Voegverspringing tussen eerste en
tweede beplatingslaag moet minimaal
één profielafstand bedragen enin
ieder geval > 200 mm.

W Bevestiging in de onderconstructie
met Powerpanel H,0-Schroeven
3,9%x50 mm, tussenafstand volgens
tabel in paragraaf 6.3.

Powerpanel H,0-montagewand zonder en met
geisoleerde holle ruimte, uitgevoerd als dubbele
staanderwand met éénlaagse beplating.
CW-profielen los van elkaar geplaatst (links) of
verbonden door zelfklevende cellenband (rechts).

8.3 Dubbele staander-
wanden, éénlaagse en
meerlaagse beplating

De uitvoering van de Powerpanel H,0
dubbele staanderwand kan gebeuren
zoals beschreven in de paragrafen 4.2
en 8.1, maar met twee gescheiden,
evenwijdig aan elkaar gemonteerde
metalen profielconstructies uit CW-/
UW-profielen. De CW-/UW-profielen
worden evenwijdig naast elkaar
geplaatst en gescheiden door afstands-
stroken (bv. tweezijdig zelfklevende
cellenband]. Hierbij moet rekening
worden gehouden met de wanddikte,
hoogtematen en bouwfysische
eigenschappen.
B De beplating gebeurt volgens de
beschrijvingen in paragraaf 8.1
respectievelijk 8.2.

Powerpanel H,0-montagewand zonder en met
geisoleerde holle ruimte, uitgevoerd als dubbele
staanderwand met tweelaagse bekleding. Beide
bekledingslagen vastgeschroefd in de verticale
profielen.

8.4 Installatiewanden

De Powerpanel H,O-installatiewand is
een dubbele profielwand volgens hoofd-
stuk 8.3 of 8.4. Beide metalen profiel-
constructies in CW-/UW-profielen
worden zo ver van elkaar gemonteerd dat
erin de holle ruimte zonder problemen
leidingen kunnen worden aangelegd.

Om beide aparte onderconstructies
voldoende stabiliteit te geven, worden op
één derde en twee derde van de wand-
hoogte (maximale onderlinge afstand

1,5 m] verbindingsstroken uit Power-
panel H,0-plaat aangebracht en met
Powerpanel H,0-Schroeven 3,9x35 mm
trek- en drukvast tegen de platte kanten

van de verticale profielen bevestigd.

Powerpanel H,0-installatiewand

B Er kunnen ook houten of lichtstalen
profielen met een aangepaste
bevestiging als verbindingsstukken
worden gebruikt.

M Ter hoogte van onderstellen van
sanitaire toestellen moeten de
verbindingsstukken vlak boven de
onderstellen worden geplaatst
(zie ook hoofdstuk 13.3).

M In gevalvan brandveiligheidseisen
moet in het ontwerp bijzondere
aandacht worden besteed aan de
aard van de verbindingsstukken.

Verbinding bij een installatiewand

90 ”*@fc 99
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Onderconstructie uit CW-profiel met verende
aanpasbeugel, éénlaagse beplating

Onderconstructie uit CW-profielen, met/zonder
houten inzetstuk, éénlaagse beplating

8.5 Voorzetwanden en
schachtwanden

De uitvoering van schachtwanden

met Powerpanel H,0 gebeurt zoals
beschreven in hoofdstuk 8.1 of 8.2, maar
slechts met eenzijdige beplating.

Wat de brandveiligheid betreft worden
aan schachtwanden vaak specifieke
eisen gesteld. Aangezien we spreken
over een asymmetrische constructie
moet de brandwerendheid van beide

zijden beoordeeld zijn.

Powerpanel H,0-voorzetwand, tweelaagse
beplating

Onderconstructie uit CW-profielen, bevestiging
met hoeken aan de achterwand, tweelaagse
beplating

Onderconstructie van veerregels, éénlaagse
beplating



8.6 Wandbeplatingen

Voor wandbeplatingen met Powerpanel
H,O-platen op metalen onderconstructies
kunnen verschillende profielsystemen
worden gekozen (zie voorbeelden op
vorige bladzijde).

8.7 Gebogen wanden

Voor het bouwen van gebogen wand-
constructies met grote fermacell
Powerpanel H,0-platen, zijn afhankelijk
van de krommingsstraal verschillende

uitvoeringswijzen mogelijk.

Straal 2 4000 mm, krommingen met
een onderconstructieafstand £ 300 mm

Voor een dergelijke situatie worden grote

H,0-platen met lengtes > 2000 mm

gebruikt, die dwars (horizontaal] op de
onderconstructie worden bevestigd.

Straal 2 1500 mm tot £ 4000 mm,
Krommingen met een onder-
constructieafstand € 250 mm

De fermacell Powerpanel H,0-platen
moeten worden voorgebogen over een
mal. Dit leidt tot een breuk van de
structuur. Bij het voorbuigen mag het

gaas niet scheuren!

Bij beide varianten moeten de platen bij
voorkeur in de lengte worden gezaagd
(breedte 600 mm) en met een tussen-
afstand van 3-5 mm op de onder-
constructie worden gemonteerd.

Nadien kunnen de voegen met een
tweecomponenten-PU-lijm worden
verlijmd (zie hoofdstuk 7.1).

Bij een tweelaagse uitvoering wordt de

onderste laag met stuiknaden geplaatst.

Bij de laag in het zicht kan de gebruike-
lijke lijmvoegtechniek met fermacell
Voegenlijm worden toegepast.

Straal 2 250 mm tot £ 1500 mm,
buigen door insnijden van de plaat

Bij het bouwen van gebogen wandcon-
structies met een kleine buigstraal
(250 mm tot 1500 mm]) worden de
Powerpanel H,0-platen aan één kant
ingesneden en vervolgens op de onder-
constructie bevestigd. Bij naar binnen
gebogen constructies wordt de voorzijde
van de plaat (zichtzijde) ingezaagd, bij
naar buiten gebogen constructies de
achterzijde van de plaat.

Op die manier worden de insnijdingen
bij het monteren van de plaat altijd
gesloten (zie afbeelding op pagina 24).

In de buigzone bedraagt de afstand

van de onderconstructie voor:

M BuigstraalR>0,5m
Hartafstand onderconstructie
<420 mm

M Buigstraal R > 0,25 m
Hartafstand onderconstructie
<320 mm

Voor de vloer- en plafondaansluiting
raden wij aan speciale, soepele
UW-profielen te gebruiken. In bepaalde
situaties moeten daarvoor de platte
kanten van de profielen worden inge-

sneden.

Het verloop van de wand moet véor de
montage met behulp van een sjabloon
op de vloer en het plafond worden
afgetekend.

Om een kwartcirkel (90° kromming]) te
bouwen, zijn ten minste 10 gelijkmatig
verdeelde insnijdingen in de lengte-

richting noodzakelijk.

De afstand tussen de insnijdingen is

afhankelijk van de buigstraal (zie tabel).

Bij sterkere krommingen is een fijnere

onderverdeling vereist. Daarom mag de
afstand tussen de lengtesneden bij een

buigstraal > 0,5 m niet meer dan 10 cm

bedragen.

Door de homogenere ronding hoeft er
minder te worden uitgeplamuurd.

Voor het aanbrengen van de insnijdingen
adviseren wij een handcirkelzaag als
invalzaag met afzuigsysteem. De veron-
derstelde snijbreedte van het zaagblad

bedraagt daarbij ca. 3 mm.

De insnijdiepte moet ca. 8 mm bedragen.
Het gaas van de achterste deklaag mag

niet worden ingezaagd.

De platen moeten zodanig worden
gemonteerd dat ze volledig tegen de
profielconstructie aanliggen en daarop
bevestigd zijn.

Minimale plaatlengte

De plaat moet aan elke zijde een
niet-ingesneden zone van ten minste
200 mm breed vertonen. Deze moet
op ten minste twee profielen worden
bevestigd. De ingesneden zone moet
altijd uit een volledige plaat worden
samengesteld. Alleen horizontale
voegen zijn toegelaten. De uitvoering

hiervan gebeurt als lijmvoeg zoals in
paragraaf 7.1.

De waarden in deze tabel zijn geldig voor de bouw van een kwartcirkel

(kromming van 90°)

Buigstraal Ingezaagde Aantal

Afstand tussen

Profielafstand Minimale

zone insnijdingen de insnijdingen maximaal plaatlengte

[m] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,25 390 10 Lb <320 790

0,35 490 10 54 <320 890

0,50 790 10 87 <320 1190
0,75 1180 10 13 * 131 100 * <420 1580
1,00 1570 10 17 * 175 100 * <420 1970
1,25 1960 10 21 % 218 100 * <420 2360
1,50 2360 10 24 * 262 100 * <420 2760

* Deze waarden zijn van toepassing bij strengere eisen voor een homogenere ronding

Voorbeeld van een kromming

van 90°

Bij een buigstraal tot 0,5 m worden

bij voorkeur platen in staand formaat
gebruikt die de volledige hoogte van de
ruimte bedekken. Bij een buigstraal

> 0,5 m worden de ingezaagde platen in
liggend formaat geplaatst. De minimale
plaatlengten vindt u in de onderstaande
tabel.

Oppervlaktebehandeling

Om ervoor te zorgen dat de ingezaagde
platen opnieuw hun volle sterkte
verkrijgen, moeten ze na de montage
worden voorzien van een oppervlakte-
wapening.

Daarbij wordt de volledige ingezaagde
zone en ook de niet-ingezaagde zone
(breedte > 100 mm) bekleed.

Bij een afwerking met plamuur, verf-
lagen of behang wordt daarvoor de in
paragraaf 7.2 onder variant 1 beschreven
uitvoering gebruikt.

Bij een afwerking met Tegels wordt
de uitvoering toegepast die beschreven
staat in paragraaf 7.2 - variant 2.

Voor de uitvoering van gebogen wand-
constructies raden wij aan u te laten
adviseren door onze technische
medewerkers.



Gebogen wanden met Powerpanel H,0
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> 200 mm niet-ingesneden zone

Voorzijde van de plaat met passende
oppervlaktebehandeling

Buitenronding buigstraalr=1000 mm

8.8 fermacell wandconstructies met houten

onderconstructie

Rekening houdend met de eisen inzake
brandveiligheid en geluids- en
warmte-isolatie, kan ook een houten
onderconstructie worden gebruikt

(zie ook hoofdstuk 4.3).

De aansluitelementen van de houten
onderconstructie worden volledig
sluitend tegen de aangrenzende
gebouwdelen bevestigd, zoals beschreven
in hoofdstuk 4.3. Om te voldoen aan de
eisen inzake brandveiligheid en geluids-
isolatie, moeten daarbij bijvoorbeeld
zelfklevende banden of randisolatiestro-

ken van minerale wol worden gebruikt.

De overige houten staanders worden
passend tussen de bovenste en onderste
houten aansluitelementen gemonteerd,
loodrecht uitgelijnd op een maximale
hartafstand van 600 mm en met pas-
sende bevestigingsmiddelen tegen de

houten aansluitelementen bevestigd.

Bij dubbele houten staanderconstructies
kan bij een geringe afstand van de
houten staanders dichtband op de
staanders worden geplakt als afstand-
houder. Mochten de staanderconstructies
bv. vanwege leidingen verder uit elkaar
worden gemonteerd, dan moet een
goede stabiliteit worden verzekerd door
middel van aangepaste doorsneden van
de houten staanders of door andere

verstevigingsmaatregelen.

De bevestiging van de beplating op de
houten onderconstructie gebeurt rond-
om met Powerpanel H,0-Schroeven,
spijkers of hechtnieten, zowel op stijlen
en liggers. De onderconstructie mag
tijdens de bevestiging niet veren en
moet de fermacell Powerpanel H,0-
platen een voldoende breed steunvlak

bieden van ten minste 19 mm.

Houd eveneens rekening met
krommingen van de onderconstructie
en toleranties bij manuele bevestiging

(zie hoofdstuk 6 voor de randafstanden).

De verdere montagestappen moeten
worden uitgevoerd zoals beschreven
in hoofdstuk 8.1 tot 8.6.

Montagewand met/zonder isolatie van de holle
ruimte, uitgevoerd als enkelvoudige staander-
wand met éénlaagse beplating

= -

Montagewand met/zonder isolatie van de holle
ruimte, uitgevoerd als enkelvoudige staanderwand
met tweelaagse beplating

| il

Montagewand met isolatie van de holle ruimte,
uitgevoerd als dubbele staanderwand met
tweelaagse beplating



8.9 Enkelvoudige staanderwanden met stalen/houten

onderconstructie

De voordelige Powerpanel H,0
montagewand in gemengde uitvoering
met houten/stalen onderconstructie,
heeft zijn deugdelijkheid reeds lang

bewezen.

Bij deze constructiewijze werd
rekening gehouden met de voordelen
van een metalen onderconstructie
en van een houten onderconstructie
in combinatie met de Powerpanel
H,O0-beplating. Het bevestigen van de
beplating gebeurt het gemakkelijkst
en snelst met hechtnieten (zie ook
hoofdstuk 6).

Ter hoogte van de plafond- en
vloeraansluitingen worden de metalen
profielen (UW-profielen) met
bevestigingsmiddelen rechtstreeks
tegen de ruwbouw bevestigd. Dit is
sneller en eenvoudiger dan het

bevestigen van houten profielen.

Elastische kit

Houten staander

UW-profiel

e

Plafond- en vloeraansluiting

Gesloten cellenband

Oneffenheden in het aangrenzende
gebouwdeel kunnen makkelijker worden
gecompenseerd - vooral wat de geluids-
isolatie en brandbeveiliging betreft.

De verticale houten staanders kunnen
in de U-vormige aansluitprofielen

tegen het plafond en op de vloer worden
geplaatst zonder dat ze exact op lengte

moeten worden gezaagd.

Zo kunnen kleine verschillen in de
binnenwerkse inbouwhoogte van de
scheidingswand op de betreffende
verdieping zonder problemen worden
opgevangen. Wat de geluidsisolerende
en brandwerende eigenschappen
betreft, moeten Powerpanel H,0
montagewanden in gemengde uitvoering
worden gelijkgesteld met volledig
houten onderconstructies.

8.10 Randbescherming

Wanneer buitenhoeken van Powerpanel
wandconstructies extra moeten worden
beschermd, kunnen bij gepleisterde
wanden randbeschermprofielen, bv.
roestvrijstalen hoekbeschermstrips,
worden aangebracht met de eerste
pleisterlaag. Wij raden aan hiervoor

de fermacell Powerpanel Afwerkmortel
(pasteus) te gebruiken.

Voor wandoppervlakken die met tegels
worden bekleed, bestaan er speciaal
voor deze toepassing ontworpen profielen
die mee kunnen worden ingewerkt

tijdens het betegelen van de wand.

9. Wandaansluitingsdetails

Powerpanel H,0 montagewanden met geisoleerde holle ruimte, uitgevoerd als enkelvoudige profielwanden

met éénlaagse beplating

Dwarsdoorsnede

Doorsnede in de hoogte ' T-verbinding

Powerpanel H,0 montagewanden met geisoleerde holle ruimte,
uitgevoerd als enkelvoudige profielwanden met tweelaagse beplating

T-verbinding

(1) fermacell Powerpanel H,0 12,5 mm
(2) Lijmvoeg

(3] Verticaal CW-profiel

(4) UW-aansluitprofiel

(5) Isolatie

(6) Aansluitdichting

™ 10

Hoekconstructie en
vrijstaand wanduiteinde

(7) Elastisch, plastische dichting

(8) fermacell Powerpanel-Schroeven

[9) Geschikte bevestigingsmiddelen

(10) Optioneel randbeschermprofiel
(zie hoofdstuk 8.10)

(N =10

Hoekconstructie en :
vrijstaand wanduiteinde



9.1 Bewegende plafondaansluitingen

Wanneer de verwachte plafonddoorbui-
ging < 10 mm is, zijn er geen glijdende
plafondaansluitingen nodig. Voorwaarde
is wel dat de lengte van de verticale
CW-profielen en de lengte van de
Powerpanel H,0-platen ter hoogte van
de plafondaansluiting op elk punt van

de plaat [evt. inclusief de aansluitvoeg)
10 mm korter is dan de hoogte van de
ruimte. Glijdende plafondaansluitingen
zijn nodig wanneer na de montage van
de scheidingswanden een plafonddoor-
buiging > 10 mm moet worden verwacht.
U dient ervoor te zorgen dat de ruw-
bouw geen krachten uitoefent op de

wand.

Glijdende plafondaansluitingen worden
gemaakt van stroken fermacell Power-

H Stroken gelijkliggend met de rand
van de UW-profielen stevig tegen
het ruwbouwplafond bevestigen met
geschikte bevestigingsmiddelen,
op een onderlinge afstand van
max. 700 mm.

Bij zeer hoge stapels stroken, moet

de onderlinge afstand worden verkleind
of moeten ze bijkomend worden vast-
gezet met hoekprofielen. Tussen de
Powerpanel H,0-stroken en het ruw-
bouwplafond moeten aansluitdichtingen

worden voorzien.

Wanneer aan montagewanden met
Powerpanel H,0-platen bijzondere eisen
worden gesteld inzake geluidsisolatie,

hygiéne, gasdichtheid enz., moeten

B De Powerpanel H,0-platen in de
lengte zodanig op maat snijden dat
er tussen bovenkant beplating en
onderkant plafond een dilatatievoeg
overblijft die eveneens overeenstemt
met de maat ‘A" van de verwachte
plafonddoorbuiging.

B De plaatrand moet de stapel stroken
ten minste 20 mm overlappen.

De wandbeplating mag enkel tegen

de verticale CW-profielen worden
vastgeschroefd. Bevestiging tegen de
UW-aansluitprofielen of de stroken is
niet toegelaten. Bij de plaatsbepaling
van de bovenste schroefverbinding in
het verticale CW-profiel moet ook weer
rekening worden gehouden met maat ‘A
van de verwachte plafonddoorbuiging.

10. Montageprocessen bij plafondconstructies
en aansluitingsdetails

10.1 Verlaagde plafonds met Powerpanel H,0

Hartafstand van de onderconstructie
Bij plafonds moeten de tussenafstanden
van de onderconstructie overeenkomstig
de tabel hiernaast worden gekozen.
Andere onderconstructies moeten
zodanig worden gedimensioneerd dat de
toelaatbare doorbuiging van 1/500 van de
overspanning niet wordt overschreden.
De hartafstand van de draagprofielen of
van de draaglatten (overspanning van
de Powerpanel H,0-beplating) bedraagt
zowel tegen plafonds als tegen dak-

Bevestigingsmiddelen voor de
onderconstructie

De bevestigingsmiddelen van de
onderconstructie moeten zodanig gedi-
mensioneerd zijn, dat ze de belasting
van de plafond- of dakhellingbeplating
veilig overbrengen op de dragende

constructie.

Zo nodig moet een statische berekening
worden verricht.

Bevestiging van de beplating
Informatie over de aangewezen
tussenafstand en het gebruik van de
betreffende bevestigingsmiddelen vindt
uin hoofdstuk é.

Overspanningen, profiel- en latdoorsnedes van plafondbeplatingen

en verlaagde plafonds

Onderconstructie in mm

Toegelaten overspanning in mm bij een totale last

panel H,0. Deze moeten precies op passende uitvoeringsspecificaties Wanneer er eisen worden gesteld inzake hellingen maximaal 500 mm (geldt ook

brandveiligheid (30 tot 90 min.], moet de

maat van de breedte van de platte kant worden doorgesproken met de mede- wanneer de draaglatten worden uitge-

van de UD-aansluitprofielen worden werkers in onze verkoopkantoren. minimale breedte van het pakket stroken voerd als veerregels of draaglatten op Hoofdprofiel CD 60x27x06 | 900 750 600 B
gezaagd (zie afbeeldingen hieronder]. M De verticale CW-profielen moeten in volgens EN 13501-1, paragraaf 4.5, 50 verende beugels). Draagprofiel CD 60x27x06 | 1000 1000 750 b |
B De totale dikte van de stapel stroken de lengte worden afgekort met een mm bedragen en moet de plafond-
moet overeenstemmen met de maat ‘A’ die overeenstemt met de doorbuiging ‘A" volgens paragraaf 4.5 De draaglatten worden over het algemeen Hoofdlat, 48x24 750 450 400
verwachte plafonddoorbuiging ‘A’ verwachte plafonddoorbuiging, worden beperkt tot 20 mm. Bij een haaks op de balk- of keperlaag of op de direct bevestigd f'g5g 4, 850 750 600
plus de overlapping van de beplating. en vervolgens in de UW-aansluit- wandhoogte van meer dan 5 m moet de plafondprofielen gemonteerd. 60x40 1000 850 700
B Stroken Powerpanel H,0 zagen profielen worden geplaatst. bovenste glijdende plafondaansluiting De onderlinge verbinding van de onder- Hoofdlat, 50x307 1000 850 700
volgens de breedte van de platte B Zorg ervoor dat de CW-profielen op mechanisch worden gestabiliseerd door constructie moet met geschikte bevesti- FiEETEe 60x40 1200 1000 850
kant van de UD-profielen. de platte kant van het vloerprofiel passende bijkomende maatregelen, gingsmiddelen worden uitgevoerd: Draaglat 48x24 700 600 500
M Stroken voor de montage met rusten en ten minste 15 mm in bijvoorbeeld steunhoeken. M bij hout met schroeven of kruislings Sl 2 el A0
elkaar verbinden en met schroeven het plafondprofiel grijpen ingeschoten spijkers of hechtnieten 60x40 1100 1000 700

vastzetten.

(DIN 1052);

' Gangbare profielen in plaatstaal (volgens DIN 18182 of EN 14195). Let op corrosiebescherming!

(evt. UW-profielen met hogere
2" Alleen in combinatie met draaglatten van 50 mm breed en 30 mm hoog.

9 Bij het bepalen van de totale last moet ook rekening worden gehouden met eventuele bijkomende
lasten zoals plafondlampen of inbouwapparaten.

profielzijden gebruiken). H bij metalen profielen met speciale

verbindingen.

Overspanning: Plafondprofielen
(afhangers)

Overspanning: Plafondlatten
[bevestigingsmiddelen)

Overspanning: Plafondlatten (afhangers)

Overspanning:

D fiel Draaglatten
raagprotieten Overspanning: Powerpanel H,0 &

beplating (draaglatten) < 500 mm

Draaglatten

Overspanning: Powerpanel H,0
beplating (draaglatten) < 500 mm

Overspanning: Powerpanel H,0
beplating (draagprofielen) < 500 mm

Powerpanel H,0-montagewand
met éénlaagse beplating

Powerpanel H,0-montagewand
met tweelaagse beplating

Powerpanel H,0-montagewand met tweelaagse
beplating, uitgevoerd als een dubbele profielwand

Verlaagd plafond met afgehangen
houten onderconstructie

Verlaagd plafond met afgehangen
metalen onderconstructie

Plafondbeplating met rechtstreeks
bevestigde houten onderconstructie

A = Dilatatiemaat in mm Overspanningswaarden: zie tabel hierboven



10.2 Afgehangen
verlaagde plafonds

Voor afgehangen verlaagde plafonds
worden gangbare afhangers gebruikt
zoals noniusafhangers, bandijzer met
ronde of sleufgaten, draden of draad-
stangen. Om een dergelijke constructie
aan een massief plafond te bevestigen,
moeten pluggen worden gebruikt die
zijn goedgekeurd door het bouwtoezicht
en geschikt zijn voor de betreffende
toepassing en belasting (houd ook
rekening met de corrosiebescherming.
De diameter van de afhangers moet
zodanig worden gekozen dat ze het

Afdekvorm

statische gewicht van het opgehangen
plafond (incl. bijkomende lasten] ruim-
schoots kunnen dragen.

Gebogen plafonds

Met Powerpanel H,0-platen kunnen ook
gebogen plafondconstructies worden
uitgevoerd zoals beschreven in hoofd-
stuk 8.7. De onderconstructie moet dan
wel geschikt zijn voor deze toepassing.
Het verdient aanbeveling zich technisch
te laten adviseren.

Plaats het extra profiel

ter hoogte van de

Zichtbare voeg; plafond met één beplatingslaag

<200 mm

schroefverbindingen

Extra strook

Powerpanel H,0-
plaat; verlijmd en
vastgeschroefd

‘ i

Plaats het extra profiel

<200 mm

|

1

| ter hoogte van de
{ schroefverbindingen
\

Extra strook Power-
panel H,0-plaat;
verlijmd en
vastgeschroefd

Geschikt afdekprofiel
voor dilatatievoeg

Voeg afgedekt met dilatatieprofiel (geen brandwerende eis); plafond met
één beplatingslaag

10.3 Beplating van
dakhellingen

Onderconstructies voor het beplaten
van dakhellingen met Powerpanel
H,0-platen kunnen zowel uit houten
latten als uit metaalprofielen bestaan.
Ze worden eveneens samengesteld uit

plafond- en draaglatten.

De rolvan plafondlatten wordt daarbij
meestal overgenomen door de plafond-
balken of kepers.

Deze moeten gedimensioneerd zijn
volgens eurocode 5. Bij het beplaten
van dakhellingen bedraagt de maximale
hartafstand voor de beplating met
Powerpanel H,0-platen 500 mm.

Wand-plafondaansluitingen

7/

Afgehangen plafond met tweelaagse beplating
met metalen onderconstructie en wandaansluiting
met UD-profiel; beplating aangesloten met
geschikt elastisch dichtingsmateriaal

% "
}

< 150 mm L
*

Afgehangen plafond met tweelaagse beplating
met metalen onderconstructie; beplating aange-
sloten met geschikt elastisch dichtingsmateriaal

%
]

Afgehangen plafond met tweelaagse beplating
met houten onderconstructie; beplating aangeslo-
ten met geschikt elastisch dichtingsmateriaal

ﬁ

< 150 mm L
*

11. Afdichting

11.1 Technische eisen

Volgens de bouwvoorschriften moeten
gebouwen en gebouwdelen zodanig
worden ingericht, dat door vocht of
andere chemische, fysische of biologi-
sche invloeden, geen gevaren of over-
matige belastingen ontstaan. Door
vocht belaste bouwkundige constructies
moeten daarom worden beschermd
tegen doorslaand vocht. Binnen
bewijzen droogbouwconstructies met
onderconstructies van hout of metaal,
bekleed met plaatmaterialen en gecom-
bineerd met afdichtingssystemen reeds
decennia lang hun deugdelijkheid in
badkamers en vochtige ruimten, waar-
door ze als een algemeen erkende
techniek gelden. Droogbouwconstruc-
ties worden zowel in hotels, ziekenhui-
zen, scholen, kantoorgebouwen als
woningen toegepast voor badkamers en
vochtige ruimten. De uitvoering van
droogbouwconstructies in deze omge-
vingen is slechts gedeeltelijk vastgelegd

in normen en richtlijnen.

In Duitsland is een classificatie van

eisen te stellen aan afdichtingen:

M Voor gebruik in niet gereglementeer
de situaties is het nieuwe informatie-
blad ‘Badkamers en vochtige ruimten
in houtskelet- en droogbouw’ een
doorslaggevend document, dat
werd opgesteld en uitgegeven door
de belangrijkste Duitse droogbouw-
federaties en -instellingen.

Bl Voor de gereglementeerde sector is
het informatieblad van het Zentral-
verband des Deutschen Baugewerbes
(ZDB c